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-bases del sistema

2º.-Los paneles se cortan por ambas caras
transformandolos en “LATERALES”.

3º.-Los conductos se construyen siempre con
“CUATRO CARAS SEPARADAS”: LATERALES

Hay tres tipos de laterales:
1-Lateral Normal:   “LN”

          2-Lateral Súper:     “LS” 
          3-Lateral Especial: “LE”

4º.-Las uniones longitudinales se pegan con cola especial.
Los ángulos externos longitudinales se sellan con
cinta de aluminio de 75mm anchura.
Los ángulos internos longitudinales
se sellan con silicona especial. 

-manual pir-alu

página 03

3.000mm

3.000mm

3.000mm

cinta aluminio 75mm

cola especial Pir-Alu

sellante silicona

1º.-Los paneles se cortan siempre en sentido
longitudinal del panel: “3.000mm”.



LN

45º
45º

LS

45º
45º

LN

LN

LNLN

LS

LS

Cortados longitudinalmente
por ambas caras a 45º
derecha e izquierda.
Diferentes medidas.
Se recomienda adaptarse
a las medidas estándard
recomendadas por Ashrae,
Smacna, Iso, Une, Din, etc...

Cortados longitudinalmente
por ambas caras a 45º
derecha e izquierda.

Combinando cuatro laterales
de tipo normal (LN)
se obtiene un conducto.
Para construir un conducto se
toman dos “LN” de sección
“a” (anchura) y dos “b” (altura).
Las medidas siempre son internas
del conducto.

LN

LN

LNLN

a

b

Se usa como suplemento
para formar secciones >1.116mm.
Se unen con cinta de
aluminio y cola a un “LN”.
Ejemplo: para conseguir
una sección de 1.400mm
se debe tomar un “LN” de
1.160mm y acoplarle un
“LS” de 240mm.

-lateral normal: LN

-lateral súper: LS-manual pir-alu

-manual pir-alu
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-lateral especial: LE

90º

LE

45º

LN

LN LE

LE

Cortados longitudinalmente
por ambas caras, por un lado
recto 90º y a 45º.
El corte recto 90º no es necesario
cortarlo, pues es el propio del panel.
La medida es única: 300mm.

Se usa como complemento
del “LN” en la construcción
de curvas, derivaciones,
desplazamientos o cambios
de nivel y piezas especiales.

300mm

Ejemplos de aplicación de “LE”
en la construcción de piezas.

LN LE
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R

b
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-herramienta “base”

22mm

20mm

45º45º45º

111

2

2

-manual pir-alu

La herramienta modelo “ ”
sirve tanto para panel de
20 como de 30mm de espesor
y está formada por dos piezas:
       -BASE
       -MÓDULO

BASE

1 
2 

        La posición del módulo nº  y la
longitud de la hoja detallados

en el dibujo son los
adecuados para

el panel de 
de espesor.

2

20mm

        El módulo nº  es útil
sólo en el primer corte.

2
        Para los demás cortes

se debe desmontar

1

2

panel 20mm
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-herramienta “quatro”

22mm 3

1

2

1+2+3

20mm

45º45º
90º

1+2

1 1

20mm

-manual pir-alu

La herramienta modelo “ ”
sirve tanto para panel de
20 como de 30mm de espesor
y está formada por tres piezas:
    -MÓDULO 45º Derecha e Izquierda
    -MÓDULO 90º Recto
    -MÓDULO Macho / Hembra

QUATRO

1 
2 
3 

        La posición del módulo nº  y la
longitud de la hoja detallados

en el dibujo son los
adecuados para

el panel de 
de espesor.

3

20mm

        Posición del módulo nº
para corte del panel

a 45º Derecha.

1Posición del módulo nº
para corte del panel
a 45º Izquierda.

1

Posición de los módulos nº
para corte del panel
a 90º Recto.

1+2

Posición de los módulos
nº de corte del

Macho & Hembra
para las uniones entre
conductos y/o piezas.

1+2+3 

panel 20mm
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-corte lateral normal: LN

4

3.000 mm

1
.2

0
0

 m
m

20 mm

1

3

5

6

2

4

2

Regla

6

Módulo

1

5

3

Regla

Módulo

-manual pir-alu

Aplicar la fórmula detallada en el dibujo: medida interior
del conducto -30mm, +20mm, +20mm, etc...
Empezar a marcar por un ángulo derecho del panel.
Marcar ambos extremos del panel y en la misma dirección.

3.000 mm

1
.2

0
0

 m
m

-30mm

+20mm

+20mm

+20mm

+20mm

-30mm

+20mm

+20mm

+20mm

+20mm

Para el primer corte se necesita el MÓDULO BASE.
Para el resto de corte no se utiliza.
Los cortes 2, 4,6 son
en una dirección y
3, 5 en la contraria.
Apoyarse en
la regla en la
posición indicada.

Seguir la dirección de corte
como se indica en el dibujo.

panel 20mm
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-corte lateral súper: LS

4

3.000 mm

1
.2

0
0

 m
m

20 mm

1

3

5

2

3

2

Regla

1

5

4

Regla

Módulo

Módulo

-manual pir-alu

Aplicar la fórmula detallada en el dibujo: medida total suplemento -50mm, -70mm, -70mm. etc....
(medida total del suplemento: medida interior del conducto - 1.160mm)
Empezar a marcar por un ángulo derecho del panel.
Marcar ambos extremos del panel y en la misma dirección.

3.000 mm

1
.2

0
0

 m
m

-50mm

-70mm

-70mm

-70mm

-70mm

-50mm

-70mm

-70mm

-70mm

-70mm

Seguir la dirección de corte
como se indica en el dibujo.

Para el primer corte se necesita el MÓDULO BASE.
Para el resto de corte no se utiliza.
Todos los cortes en
la misma dirección.
Apoyarse en
la regla en la
posición indicada.

panel 20mm
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Regla

2

Regla

1

Módulo

-manual pir-alu

3.000 mm

1
.2

0
0

 m
m

20 mm

1

2

3.000 mm

1
.2

0
0

 m
m

230mm 230mm

230mm 230mm

El Lateral Especial es de medida única: 300mm.
Aplicar la fórmula detallada en el dibujo.
Marcar en cada ángulo desde cada extremo 230mm..

No se necesita
el MÓDULO BASE.
Apoyarse en
la regla en la
posición indicada.

Seguir la dirección de corte
como se indica en el dibujo.

-corte lateral especial: LE

panel 20mm
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-uniones entre piezas-manual pir-alu

macho&hembra
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3.000mm

3.000mm

macho

LN
hembra

cinta de aluminio 75mm

cinta de aluminio 75mm

dirección del aire

Figura - 2

cola

dirección del aire

cola

Figura - 1

LNLN

LN

interior conducto

exterior conducto

dirección del aire

Antes de encolar las piezas, hacer la
“HEMBRA” en las cuatro partes o laterales

por la cara interior.
 

El “MACHO”, hacerlo por la cara
exterior una vez cerrado el conducto.

 

todo el
perímetro

E macho debe ir siempre en la misma dirección del
flujo de aire.
Poner cola en el perímetro del  macho.(Fig.1) 

Entrar y presionar la hembra sobre el macho.
Sellar por exterior con cinta de aluminio.(Fig.2)
 





-conducto recto

LELE LN

b

LN

a

LN

a

3
.0

0
0

m
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LN

b

LELE LN

b

LN

a

LN

3
.0

0
0

m
m

LN

a

LELE LN

b

cinta aluminio

cola

cola

Seleccionar dos laterales de tipo
normal (LN) de la medida “a” y 
dos de la “b”.

Con una brocha, encolar todos los
lados a 45º con una superficie uniforme.

Dejar secar 10/15 minutos
hasta que la superficie
encolada esté seca.

Se pueden encolar uno o varios
laterales o conductos.

Una vez secos, unir los cuatro
laterales por la cara exterior
del conducto con cinta de aluminio.
Empezar siempre por el mismo
extremo del conducto y bien
alineados, de forma que si
hubiera algún pequeño error se
deberá recortar solo un extremo.

-manual pir-alu
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hembra



Cerrar el conducto siguiendo
el orden descrito.
Primero fijar la tapa sobre la base.
Así toma cuerpo y queda
perfectamente a escuadra.

Con la ayuda de un trozo 
de tubo de PVC, presionar

y prensar  los ángulos de
cierre de la pieza, tanto en

sentido horizontal como vertical,
para que la cola actúe bien la cola.

Colocar la cinta de aluminio
en los ángulos de cierre.
Sellar longitudinalmente

los cuatro ángulos internos.

LELE LN

b

LN

a

3
.0

0
0

m
m

LN

a

LE LN

b

Girar el conducto sobre la mesa
para que quede con la cara
interior del hacia arriba para
proceder al ensamblaje.

macho
todo el

perímetro
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-tapa final

Seleccionar dos laterales
de tipo normal (LN) de la
medida “a” y dos de la “b”.
Tomar un trozo de LN
de la medida “b” para
cortar la tapa según se
detalla en el dibujo.

cola

cola
cola

45º

LELE LN

b

LN

a

3
.0

0
0

m
m

LNLN

a

LELE LN

b

cinta aluminio

Una vez secos, unir los cuatro
laterales por la cara exterior
del conducto con cinta de aluminio.
Empezar siempre por el mismo
extremo del conducto y bien
alineados, de forma que si
hubiera algún pequeño error se
deberá recortar solo un extremo.

Con una brocha, encolar todos los
lados a 45º incluido en perímetro de la
tapa i el extremo final del conducto
donde va alojada la tapa
con una superficie uniforme.

Dejar secar 10/15 minutos
hasta que la superficie
encolada esté seca.

Se pueden encolar uno o varios
laterales o conductos.

-manual pir-alu
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